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DESCRIZIONE

Il Laser Point & un dispositivo opto-elettronico che permette la
misurazione e il controllo della distanza della torcia dal pezzo da
saldare.

Il dispositivo permette alla torcia di salire e scendere
automaticamente senza bisogno dell’operatore. Il dispositivo

€ composto da un box di controllo dedicato con una gestione
logica da PLC nonché di un pannello touch screen da 7 pollici
per impostazione dei parametri, del sensore laser opto-
elettronico, della slitta motorizzata controllata tramite encoder
e dei cavi di connessione. Puo essere applicato a qualsiasi
automatismo, anche gia esistente. Funziona solo ad archi di
saldatura chiusi (arco sommerso).

DESCRIPTION

Laser Point is an optoelectronic device that measures and
controls the distance between torch and workpiece. The device
lets the torch move up and down automatically with no operator
intervention. The device consosts of a dedicated control box
with PLC and a 7” touch screen panel from wich you can set

all parameters; an optoelectronic laser sensor, a motorised
carriage controlled bt encoder and connection cables. It can

be applied to any automation system and retrofitted to existing
ones. It works with submerged arc welding only.

BESCHREIBUNG

Der Laser Point ist ein optoelektronisches Gerat fur die Messung
und Kontrolle

des Brennerabstands vom Werkstuk.

Die Vorrichtung basiert auf langjéhriger Erfahrung und sorgt

fur ein automatisches Auf-und Absteigen des Schwei3brenners,
ohne dass ein Bedienereingriff erfotderlich ist. Sie besteht aus
einem dedizierten Kontrollkasten mit Logiksteuerung vom PLC
sowie einem

7-Zoll-Touchscreen fur die Einstellung der Parameter, dem
optoelektronischen Lasersensor, dem motorisierten Schlitten,
del Uber Encoder gesteuert wird, und den Anschlusskabeln.

Das Gerat kann an jede Automatisierung angeschlossen
werden, auch an schon vorhandene Anlagen. Es funktioniert nur
bei geschlossenen SchweiBllichtbégen (UnterpulverschweiBen).

DESCRIPTION

Le Laser Point est un dispositif opto-électronique qui permet de
mesurer et de contrdler la distance entre la torche et la piéce a
souder. Le dispositif permet a la torche de monter et descendre
automatiquement sans I'intervention de 'opérateur. Le dispositif
est composé d’un boitier de contrdle specifique, avec gestion
logique par API ainsi que d’un panneau écran tactile de 7
pouces pour réglage des parametres, du capteur laser opto-
électronique, de la glissiére motorisée contrdlée par codeur

et des cables de connexion.

Il peut étre appliqué a tout automatisme, y compris existant.
Fonctionne uniquement avec les arcs de soudage protégés (arc
submergé).

DESCRIPCION

El Laser Point es un dispositivo optoelectrénico que permite
medir y controlar la distancia entre la antorcha y la pieza

a soldar. Gracias a este dispositivo, la antorcha sube y baja
automaticamente sin necesidad de realizar alguna intervenciéon
por parte del operador. El dispositivo consta de una caja de
control especifica con una gestion légica desde PLC, asi como
de un panel de pantalla tactil de 7 pulgadas para configurar
los parametros, del sensor laser optoelectréonico, del carro
motorizado controlado por un codificador y de los cables de
conexion. Puede aplicarse a cualquier automatizacion, incluso
cuando esté ya presente.

Funciona solo con arcos de soldadura cubiertos (arco
sumergido).
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